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Plastic sack esp for household refuse has two sections made from plastic film of 
different densities, with lower section having greater stretch capacity 
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Abstract of FR2815607 

The sack has lower (10) and upper (12) sections, joined by a 
weld line (16) and closed by a tie cord (26) threaded through 
a sleeve (24) round the upper end. The upper section (12) of 
the sack is made from a more rigid plastic film material with 
less stretch; the lower section is made from a plastic film that 
is more elastic and with greater stretch capacity. The lower 
section can be made from a single panel of plastic film, 
folded and welded, like the upper section, along its lateral 
edges. 
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@) SAC, EN PARTICULAR POUR DES DECHETS DOMESTIQUES. 

&) Le sac presente une ouverture munie d'une gaine et 
aun cordon. 

Le sac est compose de deux films differents de polyethy- 
lene Tun moins extensible, en film de polyethylene a moyen- 
ne densite constituant la partie du sac (12) la plus proche de 
I'ouverture et I'autre plus elastique et extensible en film de 
polyethylene Iin6aire a basse dehsite constituant le fond 
(10) du sac, les deux parties etant reunies le long de leurs 
bords adjacents au moyen d'une soudure (16). 

Application aux sacs a dechets obturables par un cor- 
don, aisement extensibles et resistants a la perforation. 
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SAC. EN PARTICULIER POUR PES DECHETS DOMESTIOUES 

5 

La presente invention conceme un nouveau sac, en particulier pour la collecte 
de dechets, notamment des dechets domestiques urbains. 

10 On connait des sacs pour les dechets domestiques qui sont habituellement 

utilises pour la collecte des dechets dans des boites de collecte et qui sont munis, le 
long du bord de leur ouverture ou embouchure, d'une gaine ou coulisse dans laquelle 
se deplace un cordon pour la fermeture. De tels sacs sont generalement fabriques a 
partir d'un film de polyethylene extrude sous la forme d'un tube et ils sont coupes et 

15 soudes transversalement par intervalles. Le polyethylene est toujours du type a haute 
densite et faible extensibilite, et presente une certaine rigidite, pour faciliter le depla- 
cement du cordon en evitant l'arrachement premature de la gaine. 

De tels sacs du fait de leur faible extensibilite presentent une capacite limitee 
car ils se rompent facilement si Ton tente d'y rentrer de force des materiaux en les 

20 comprimant, et sont egalement sujets a de frequentes perforations de la part des 
objets pointus et/ou coupants tels que des baguettes, barrettes, branches, branchages, 
bords de tole, etc. 

L'objet de l'invention est en consequence de proposer un nouveau sac, 
notamment du type a coulisse pour recevoir des dechets, qui presente une capacite 
25 accrue par rapport aux sacs existants, qui soit plus tolerant a l'egard de la pression 
des matieres et materiaux contenus et plus resistant a la laceration a l'encontre des 
objets pointus ou coupants inclus dans les dechets. 

A cet effet, le sac selon l'invention est caracterise en ce qu'il est compose de 
deux films differents de polyethylene, Tun des films etant plus rigide, ou moins 
30 extensible, et constituant la partie du sac la plus proche de Fouverture, et l'autre film 
etant plus elastique et extensible, typiquement un film de polyethylene lineaire a 
basse densite, et constituant le fond du sac, et en ce que les deux parties du sac sont 
reunies le long de leurs bords adjacents au moyen d'une soudure. 

Selon un mode de realisation de l'invention le fond (10) du sac est constitue 
35 d'un film unique replie en deux ailes qui sont soudees entre elles, le long des deux 
cotes opposes. 
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Selon un autre mode de realisation, la partie du sac la plus proche de 
l'ouverture est formee de films respectifs presentant chacun un bord soude a une 
extremite respective du fond du sac, et dont les bords lateraux sont soudes entre eux. 

Selon encore un autre mode de realisation de 1'invention, les soudures sont 
5 realisees a 1'air chaud, la partie du sac la plus proche de l'ouverture est un film de 
polyethylene a moyenne densite et le fond du sac est realise avec un film de poly- 
ethylene lineaire a basse densite. 

D'autres buts, avantages et caracteristiques apparaitront a la lecture de la 
description d'un mode de realisation de Pinvenlion, faite a titre non limitatif et en 
10 regard des dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un sac selon un mode de realisation 
prefere de l'invention ; 

- la figure 2 est une vue en coupe transversale du sac represents sur la figure 1 ; 

et 

15 - les figures 3 a 6 sont des vues schematiques destinees a illustrer diverses 

phases de fabrication du sac selon l'invention. 

En se referant aux figures 1 et 2, un sac selon l'invention est compose d'un 
film 10 de polyethylene, replie comme un livre sur lui-meme pour constituer le fond 
du sac, et d'un deuxieme et d'un troisieme films 12 et 14, soudes respectivement aux 

20 bords opposes du film 1 0 par des soudures 1 6 et 1 8. Les bords lateraux des deux ailes 
sont soudes de leur cote en 20 et en 22 pour former le sac. Les bords superieurs du 
sac ainsi forme a proximite de l'embouchure du sac, sont replies et soudes pour 
former une ou deux coulisses ou gaines de serrage 24, dans lesquelles est re9u un 
cordon 26 d'une fafon connue en soi. 

25 Le film 10 est realise en polyethylene tres elastique et extensible, typiquement 

en polyethylene lineaire a basse densite, tandis que les films 12 et 14 sont realises en 
polyethylene plus rigide et un peu moins extensible, typiquement en polyethylene a 
moyenne densite. De cette maniere, la partie du sac situee pres du fond, ou doit 
s'accumuler la plus grande quantite et le plus grand poids de materiau, est plus 

30 extensible et plus resistante a la perforation et a la laceration, tandis que la partie 
superieure du sac conserve les caracteristiques d'inextensibilite et de bon glissement 
apte a permettre un fonctionnement satisfaisant de la coulisse ou gaine de fermeture 
du sac. Ainsi, quand on introduit dans le sac des materiaux heterogenes en ce qui 
concerne la forme, le poids et la consistance (en plus en les comprimant pour une 

35 plus grande efficacite), les materiaux s'accumulent surtout au fond, qui correspond 
au film elastique 10, ou il peuvent dilater le sac en lui faisant prendre la forme d'une 
poire et augmenter sa capacite, sans que les eventuelles pointes ou angles coupants 
puissent lacerer facilement le sac. La partie superieure du sac qui comprend respecti- 
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vement les films 12 et 14 est soumise essentiellement a la traction, a laquelle ces 
films sont capables de resister, tandis que les pointes eventuelles qui pourraient se 
trouver dans cette partie superieure ne provoquent generalement pas de perforations 
du fait de la pression interne reduite. 

5 Pour ameliorer les performances du sac, le film 10 sur le fond du sac presente 

de preference une epaisseur superieure a celle des films 12 et 14, et en outre, les 
films du fond et de la partie superieure du sac peuvent presenter des couleurs diffe- 
rentes, soit a des fins d'identification soit a des fins purement decoratives. 

Le sac peut etre fabrique sur des machines ou des lignes de fabrication sensi- 

10 blement classiques, moyennant les adaptations et les reglages usuels dans ce 
domaine. De preference, les films de depart pour la fabrication du sac sont des films 
tubulaires extrudes. Comme represente a la figure 3, on fait avancer le film elastique 
10 sous une forme tubulaire aplatie, dans le sens de la fleche, a Tinterieur d'un equi- 
pement de decoupe et d'encollage (non represente) et le film est decoupe longitudi- 

15 nalement comme represente par la ligne 30 en pointillee. De fa9on analogue, comme 
represente sur la figure 4, un film tubulaire aplati unique, realise cette fois en poly- 
ethylene k moyenne densite, avance selon la fleche, est decoupe sur ses deux cotes 
comme indique par les lignes en pointilles 32-34, afin d'obtenir deux films separes 
12, 14. Au cours d'une phase subsequente, representee sur la figure 5, les films 12 et 

20 14 sont accostes parallelement par les parties opposees du film 10 replie, avec leurs 
bords superposes (figure 6). Ensuite, comme reprdsente sur la figure 6, les soudures 
36, 38 sont effectuees a Pair chaud entre les bords superposes, tandis que le long d'un 
cote des deux films, on vient former en repliant les bords et en les soudant, les gaines 
correspondantes 24 dans lesquelles est insere un cordon. Enfin, comme represente 

25 sur la figure 6, sur la structure ainsi obtenue, on realise a des intervalles determines 
des couples de soudures a Tair chaud indiques par les lignes 40 et 42 et on procede 
ensuite a la decoupe transversale intermediate entre les deux soudures voisines, 
indiquees par les lignes 44, afin d'obtenir des sacs termines. 

L'homme de Tart comprendra que les operations ci-dessus peuvent etre 

30 realisees en continu et de fa?on automatique sur des equipements classiques adaptes 
de fa9on appropriee et sans majoration des couts de fabrication. 

Bien entendu, la presente invention n'est pas limitee au mode de realisation 
decrit et represente, mais elle s'applique a toutes les variantes aisement accessibles a 
l'homme de Tart. 

35 
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REVINDICATIONS 

1. - Sac, notamment destine a recevoir des dechets, avec une gaine et un cordon 
le long de son ouverture, caracterise en ce quMl est compose de deux films differents 
de polyethylene, Tun des films etant plus rigide, ou moins extensible, et constituant 
la partie du sac (12, 14) la plus proche de Pouverture, et l'autre film etant plus 
elastique et extensible, typiquement un film de polyethylene lineaire a basse densite, 
et constituant le fond (10) du sac, et en ce que les deux parties du sac sont reunies le 
long de leurs bords adjacents au moyen d'une soudure (16). 

2. - Sac selon la revendication 1, caracterise en ce que le fond (10) du sac est 
constitue d'un film unique replie en deux ailes qui sont soudees entre elles, le long 
des deux cotes opposes (20, 22). 

3. - Sac selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que la partie du sac la 
plus proche de Pouverture est formee de films respectifs (12, 14) presentant chacun 
un bord soude a une extremite respective du fond du sac, et dont les bords lateraux 
sont soudes entre eux. 

4. - Sac selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que lesdites 
soudures sont realisees a Pair chaud. 

5. - Sac selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce que 
la partie du sac la plus proche de Pouverture du sac est un film de polyethylene a 
moyenne density. 

6. - Sac selon Pune quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce que 
le fond (10) du sac est un film de polyethylene lineaire a basse densite. 
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